
第 1 页 / 共 2 页

四川球磨机衬板价格
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在组合衬板的设计中，衬板分别由板体和铆板两个或三个单独部分组成。板体的功用为抗磨，材
质为高硬度合金；铆板为韧性合金，功用为稳定板体并向板体施加预应力。组合自固衬板利用磨
机本身几何形状,采用力学结构进行双金属组合,利用球磨机生产运行中磨球的作用,进行预应力自
固,实现衬板的整体强化，从而保证高硬度、低韧性材质衬板的稳定性和可靠性。组合衬板的材质
适应高铬铸铁，镍硬铸铁，高、中碳合金钢，中、低铬铸铁，马氏体球体等一切高硬度材质。更
多球磨机衬板等相关问题欢迎咨询成都双新佳和耐磨材料有限公司。球磨机衬板型号，欢迎咨询
成都双新佳和耐磨材料有限公司。四川球磨机衬板价格

球磨机衬板是为了保护简体表面不受磨损和控制钢球在简体内的运动轨迹。一般来说，衬板
表面凹凸不平的程度对球荷（球磨机内装球量）产生不同的摩擦影响。凹凸不平程度大的称为不
平滑衬板，对球荷的摩擦系数大，球荷提升较高，从而有大的打击力，故粗磨时几乎都用不平滑
衬板；凹凸不平程度小的称为平滑衬板，对球荷的摩擦系数小，球荷提升较低，从而打击力也较
小，故细磨时多用平滑衬板。更多球磨机衬板等相关问题欢迎咨询成都双新佳和耐磨材料有限公
司。重庆选矿球磨机衬板备件球磨机衬板设备哪家强？欢迎咨询成都双新佳和耐磨材料有限公司。

在将筒体和端盖组件装入主轴承之前，轴承座必须已调整符合要求。将端盖和筒体组装在一
起，并检查无误后，对组装后的筒体进行测量，其总长度及两轴颈中心的长度，与轴承座中心距
相比较，如不符则需调整轴承座或主底板的位置。用顶起的装置将筒体装配慢慢落入轴承，将筒
体安装到正确的位置，避免碰伤轴瓦。接着，组装大齿圈和筒体。若大齿圈是一个整体，则必须
在筒体上安装起大齿圈才可以将它们安装到轴承上。若大齿圈是两半拼合成的时，通常采取的方
法是先在主轴承上安装起磨矿机回转体后，再将大齿圈装上去。更多球磨机衬板的相关知识欢迎
咨询成都双新佳和耐磨材料有限公司。

一般分级衬板用于L/D较大的情况。为了避免进料端大球大料堆积过多，可在靠进料端装两排
平衬板。为了防止出料端小球或物料堵塞隔仓板篦孔，靠近隔仓板装一圈方向相反的衬板。分级
衬板一般安装在磨机的一、二仓内，因为钢球分级后，对物料的粉碎作用较大。分级衬板除锥面
结构外，还有一种螺旋凸棱形式的结构，即在衬板工作面上铸出如图7-30所示的斜凸棱，安装后
在磨仓内壁形成向出料端送料的内螺旋筒。这种结构在凸校被磨掉前也有一定的分级效果，但凸
棱磨损要比衬板快得多。更多球磨机衬板的相关知识欢迎咨询成都双新佳和耐磨材料有限公司。
成都双新佳和简述球磨机衬板规范标准。欢迎来电咨询成都双新佳和！

在将筒体和端盖组件装入主轴承之前，轴承座必须已调整符合要求。将端盖和筒体组装在一
起，并检查无误后，对组装后的筒体进行测量，其总长度及两轴颈中心的长度，与轴承座中心距
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相比较，如不符则需调整轴承座或主底板的位置。用顶起的装置将筒体装配慢慢落入轴承，将筒
体安装到正确的位置，避免碰伤轴瓦。接着，组装大齿圈和筒体。若大齿圈是一个整体，则必须
在筒体上安装起大齿圈才可以将它们安装到轴承上。若大齿圈是两半拼合成的时，通常采取的方
法是先在主轴承上安装起磨矿机回转体后，再将大齿圈装上去。更多球磨机衬板等相关问题欢迎
咨询成都双新佳和耐磨材料有限公司。球磨机衬板公司哪家好？欢迎咨询成都双新佳和耐磨材料
有限公司。泸州选矿球磨机衬板备件

球磨机衬板的定制尺寸。欢迎来电咨询成都双新佳和！四川球磨机衬板价格

衬板决定后磨球就容易选了，只要衬板的使用寿命保证两个大修期，那么应当主张磨球的抗
磨性能比较好的即是优先选择的。假如说衬板和磨球都可以10年不换的话，那当然是很理想的。
一个原则：降低成本、减轻工人劳动强度，提高球磨机运转率。在“基板制”的前提下，允许磨
球比衬板硬度高HRC3~5，这是对于应该淘汰的高锰钢衬板而言的，和流传的说法概念上是根本不
同的。高锰钢材质和传统的球磨机衬板形式都是不适宜的，组合自固衬板的划时代设计有极大的
优越性，彻底解决了断螺栓、漏粉问题，使维修量减少98%以上；组合衬板能充分发挥各种高硬度
材质的淬火硬度，使其发挥出很理想的抗磨性能。更多球磨机衬板的相关知识欢迎咨询成都双新
佳和耐磨材料有限公司。四川球磨机衬板价格

成都双新佳和耐磨材料有限公司是一家贸易型类企业，积极探索行业发展，努力实现产品创
新。成都双新佳和是一家有限责任公司企业，一直“以人为本，服务于社会”的经营理念;“诚守
信誉，持续发展”的质量方针。公司拥有专业的技术团队，具有高铬钢球，高铬钢锻，球磨机衬
板，球磨机钢球等多项业务。成都双新佳和自成立以来，一直坚持走正规化、专业化路线，得到
了广大客户及社会各界的普遍认可与大力支持。


